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Le Minlstre des Affaires Economiques, 

Vu la lot du 24 max 1854 sitr les brevets d'invention ; 



Vu le proces-verbai dress* le g ma i W Q ^ 1 5 30 

ai/greffe du Gouvernement provincial d'Anvers; 



o 
8 



ARRETE : 



Article 1. — // est dilivri a . FABRIQUE NATIONALE HERSTAL, en abrege FN. , 
SOCIETE ANONYME, 
4400 Herstal, 

repr. par Mr M. Bockstael a Anvers, 



un brevet d'invention pour: Balle k hourre poup fusils & canQn lis86i 



* 

Article 2. — Ce brevet lui est dilivri sans examen prialable* d ses risques el 
perils, sans garantie soit de la realite*. de la nouveaute ou du merite de 1' invention, soit 
de I exactitude de la description, et sans prejudice du droit des tiers. 

Au present arret* demeurera joint un des doubles de la specification de t invention 
(mimoire descriptif et iventuellement dessint) signes par Vintcresst et deposes a Vappu't 
de sa demande de brevet. 

Bruxeiies. le 9 novembre 197 8 

PAR DCL6GATI0N SPECIALS: 
Lc Dirccleur 




A. SCKUKfc/uVS 



366,822 
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MEMOIRE DESCRIPTIF 

depose a I'appui (Tune demande d* 

BREVET BELGE 



formulee par 

FABRIQUE NATIONALE HERSTAL, en abrege FN, societe 



anonyme 



pour 



"Balle a bourre pour fusils 3 canon lisse" 



com me 



BREVET D * INVENTION 



-If- 



La prtsente invention concerne une balle a bourre 
pour fusils a canon lisse, du type comprenant une balle 
proprement dite associge a une bourre. 

On connalt de longue date des balles de ce type, 
dans lesquelles la bourre est constitute par un cylindre de 
feutre ou similaire plact entre deux rondelles de carton, 
le tout 6tant fixe a la balle par une vis axiale. Le nombre 
des elements constitutifs et la necessity de les assembler 
mutuellement avant 1 1 introduction de la balle complete dans 
la douille greve le prix de la munition. En outre, la bourre 
peut avoir une influence perturbatrice sur la trajectoire 
de la balle, vu son imprecision gtometrique. 

Pour pallier cet inconvenient, on a propose" de rem- 
placer la bourre en feutre et ses deux rondelles susdecrites 
par un element en matiere plastique, substantiellement en 
forme de bobine. Cet §lement etant realist par injection, 
il est evident que sa precision gtometrique peut Stre am§~ 
lioree. Toutefois, la forme en bobine de cette bourre connue 
est loin d'etre aerodynamiquement favorable pour un empen- 
nage. En outre, ledit element doit tou jours etre fixe a la 
balle, avant introduction de 1' ensemble dans la douille. 

Le but de la presente invention est de remedier aux 
inconvenients susmentionnes. 

A cet effet, il est propose^ dans une balle a bourre 
en matiere synthStique, de conformer les parties de la balle 
et de la bourre destinies a venir en contact mutuel de ma- 
nure a ce que celles-ci puissent s ' interpenetrer a serrage. 

Selon une particularity avantageuse de 1' invention, 
la distance d 1 interpenttration maximum possible est sup£- 
rieure a celle permettant d'obtenir un assemblage suffisant 
de la balle et de sa bourre. 

Les caracteristiques et avantages de 1" invention 



apparaltront plus clairement de la description d'une forme 
de realisation, donnea ci-aprds a titre illustratif et non res- 
trictif, avec reference aux dessins annexes, dans lesquels : 
la figure 1 montre une balle a bourre selon 1" inven- 
tion, en vue explos§e et coupe axiale? et 

la figure 2 represente les elements de la figure 1, 
a l'Stat assemble, en demi-coupe axiale. 

La balle _1 metallique comporte un corps cylindrique 
2 muni d'une tete ogivale 3. Le corps 2 presente une plura- 
lite de nervures permettant 1 • utilisation de la munition 
dans une arme chok£e. La bourre 5 est r6alis6e en une ma- 
tiere synthgtique. Ce qui precede est classique. 

Conformement 3 1' invention, 1' assemblage de la balle 
1 et de sa bourre 5 s'effectue par interp§netration a serrage. 
A cet effet, dans l'exemple represents, la partie arridre de 
la balle 1 presente un gvidement annulaire 6 errant une jupe 
7 et un doigt central conique 8. 

De son cOt§, la bourre possdde un corps cylindrique 9 
prisentant, sur sa face avant, une projection tubulaire 10 
a alesage borgne 11 . 

La longueur de la projection est au maximum egale a 
la profondeur de l'evidement 6 et son epaisseur de paroi est 
egale, au maximum, a la largeur du fond dudit £videment 6. 
Le diametre de l'al§sage 11 est substantiellement 6gal a ce- 
lui de I'extremite libre du doigt conique £. Enfin, la lon- 
gueur de 1' alesage 11 est supSrieure a celle du doigt 8. 

Le corps 9 presente une plurality de rainures 12 , 
droits ou inclin§es, s'gtendant de sa face avant jusqu'a une 
certaine distance de sa face arridre. Cette derni&re est 
evidee de facon a laisser une jupe elastique 13 . 

Ces dispositions off rent de nombreux avantages. Ainsi, 
lors du garnissage d'une cartouche, il suffit, apres y avoir 



introduit la charge de poudre, d'y introduire ensuite la 
bourre 5 puis la balle 1 et de soumettre cette derni£re a 
une pression axiale dirigfie vers le culot de la douille. 
Cette derniere operation, qui peat s f effectuer con jointement 
a 1* operation de sertissage, assure la solidarisation mutu- 
elle de la balle 1 et de la bourre 5 par emboitement du doigt 
8 dans l'aiesage 11 , 

Cet emboitement est tel qu'il subsiste une distance d 
entre les corps 2 et £/ respectivement de la balle et de la 
bourre. Cette distance d peut varier d* une cartouche a 
1 ' autre , de maniere a compenser les tolerances de hauteur de 
la charge de poudre. 

La distance d a une autre fonction, a savoir de per- 
mettre la poursuite de 1 1 emboitement mutuel de la balle et 
de la bourre sous la pression des gaz lors du tir. La mon- 
tee en pression est ainsi amortie, ce qui se traduit par une 
sollicitation moindre de l'arme et une diminution du recul. 

La jupe 13 assure l'etancheite lors du tir, etant ra- 
dialement dilatee par la pression des gaz. 

En vol, la forme cylindrique de la bourre 5 est a§ro- 
dynamiquement plus favorable que celle des bourres anterieure- 
ment connues. 

II est §vident que de nombreuses modifications peuvent 
Stre apportees a l^xemple susdScrit, sans pour autant sortir 
du cadre de 1' invention. Ainsi, les parties de la balle et 
de la bourre destinges a s^mbolter mutuellement pourraient 
presenter toutes autres formes que celles dScrites. 
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REVINDICATIONS . 

1. - Balle a bourre pour fusils a canon lisse, dans 
laquelle ladite bourre est realisee en une matiere synthetique, 
caracterisee en ce que les parties de la balle et de la bourre 
destinees a venir en contact mutuel sont conformees de maniere 
a pouvoir s 1 interpen§trer a serrage. 

2. - Balle a bourre selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que la distance maximale possible d • interpreta- 
tion desdites parties est superieure a celle necessaire pour 
obtenir une solidarisation mutuelle adequate de la balle et 
de la bourre. 

3. - Balle a bourre selon l'une des revendications pre- 
cSdentes, caracterisee en ce que la balle presente, en sa 
partie arriere, un doigt conique destinS a etre engage a ser- 
rage dans un alesage borgne prevu a cet effet dans ladite 
bourre. 

4. - Balle a bourre selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que la longueur dudit doigt est inferieure a celle 

dudit alisage. 

5. - Balle a bourre selon la revendication 4, caracte- 
risee en ce que la bourre presente un corps cylindrique dont 
la face avant presente une saillie traversee par ledit ale- 
sage, la face arriere de la bourre presentant une jupe peri- 

pherique elastique. 

6. - Balle a bourre pour fusils a canon lisse, sub- 
stantiellement telle que decrite priced eminent et illustree 
aux dessins annexes. 



p.pon de : FABRIQUE NATIONALE HERSTAL, en abrege FN, SOCiStg 

anonyme . 

Anvers, le 9 mai 1978. 



p.pon de : Bureau des Brevets et des 

Marques M. F.J. Bocks tael . 
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p. -on de: FAERIQUF NAT I OK ALE KFPSTAL, £»n nhr-'rr FN , 

societr- anonyrne- 
Anvers , 1? 9 vai 1978. 

c.ron cie: Bureau des Brevets et des Jerques - F • «- T • EccVst.iel 



